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	6.16　面料按批取样，按GB/T 3920 规定的方法测试耐干湿摩擦色牢度。
	6.17　面料按批取样，按GB/T 8427－2008规定的方法3测试织物耐光色牢度。
	6.18　面料按批取样，按GB/T 3922规定的方法测试耐汗渍色牢度。
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	7.4  型式检验
	7.4.1   有下列情况之一时需进行型式检验；
	7.4.3  样本由企业出厂检验合格的产品中随机抽取，样品数量以满足全部测试项目要求为原则。
	7.4.4  测试项目分 A 类与 B 类，技术要求 5.2 属于 A 类，如 A 类产品不合格即判


	8  包装、标志、运输与贮存
	8.1  包装
	8.1.1  速干型无熔滴防静电防护面料按匹包装成卷装，拼件成卷的最小段不能小于 18 米。
	8.1.2  速干型无熔滴防静电防护面料包装应保证在储运中产品的包装不破损，产品不受潮、不沾污。

	8.2  标志
	8.2.1  速干型无熔滴防静电防护面料每个包装上，应包含下列内容：
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	b）生产企业名称和地址、生产日期、批号。

	8.3  运输
	8.3.1  产品运输过程时，应防潮、防破损、防污染。

	8.4  贮存
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	9  质量承诺
	9.1  制造商在产品销售后，提供及时售后服务，对客户的投诉需在 8 h 内给予响应，遇重大问题，制
	9.2  若用户使用不当或其他非质量问题导致产品无法正常使用，应根据客户要求协助解决问题。
	9.3  定期与客户联系，了解客户的需求和产品使用情况，建立客户档案。
	9.4  制造商为客户提供产品使用过程中及时跟踪服务.
	9.5  在正常运输、贮存和使用的情况下，产品自出厂之日起 3 年内出现防静电与无熔滴性能的质量问题



